Prowadnica dolnego montazu push to open ModernSlide Soft Move
Undermount drawer slide push to open ModernSlide Soft Move
Hanpasnsowas HWkHero MoHTa)ka ModernSlide Soft Move

ZASTOSOWANIE / APPLICATION / MPUMEHEHWE

PARAMETRY / CHARACTERISTICS / XAPAKTEPUCTUKN
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INFORMACJE DODATKOWE / ADDITIONAL INFORMATION / AOMONHUTENbHAA MHOOPMALINA

B PROWADNICA LEWA/PRAWA / DRAWER SLIDE LEFT/RIGHT
HAMNPABNAOLLWE NEBASA/TIPABASA

Bl MECHANIZM PROWADNICY PB-2IN1-MOTION
PB-2IN1-MOTION SLIDE MECHANISM
MEXAHW3M HAMPABJIAIOLLEN PB-2IN1-MOTION

El POPRZECZKA DO MONTAZU MECHANIZMU 2IN1
CROSSBAR FOR MOUNTING THE 2IN1T MECHANISM

WTAHTA IJ1A YCTAHOBKU MEXAHVU3MA 2 B 1

NL = dtugos¢ nominalna prowadnicy
nominal slide length
HOMWHanbHas AanHa
HanpasnsoLemn

AV = strata wysuwu
extension loss
noTeps BbIABUXEHNS

450 PB-2IN1-3D0SHX18-450-PRO -

500 PB-2IN1-3D0SHX18-500-PRO -

e -

520-600 PB-2IN1-SYNCHROPRO-520-600

600-820 PB-2IN1-SYNCHROPRO-600-820
820-1000 PB-2IN1-SYNCHROPRO-820-1000




PLANOWANIE / PLANNING / MPOEKTUPOBAHWE

Wymiary montazowe / Installation dimensions /

YcTaHOBOYHbIE pa3Mepbl
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LW = wewnetrzna szeroko$¢
szafki
inner cabinet width
BHYTPEHHSAS LUMPUHA

SKW = wewnetrzna szerokos¢

szuflady
inner drawer width
BHYTPEHHSAS WNPUHA ALLMKa

szuflada standardowa / standard drawer /

CTaHOAPTHbIN AWKK
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szuflada wewnetrzna / inner drawer /

BHYTPEHHWI ALK

NL

SKL=NL-10

GTV

Kopryca

rozstaw otworéw montazowych
mounting dimensions X = grubos¢ frontu

drawer front thickness

SKL = gtebokos¢ szuflady
drawer depth
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MOHTa>XXHbI€ OTBEPCTUA 9 TonwmHa pacaga rnybuHa awmka
9
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NL = dtugos$¢ nominalna prowadnicy
nominal slide length
O O C HOMWHasbHasa AJiMHa
) . - O HanpasnsoLwen
krawedz szafki
cabinet edge j j
Kpail wKaga przygotowanie szuflady
drawer preparation
NL noLroToBka K yCTaHOBKe
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MONTAZ / ASSEMBLY / YCTAHOBKA

saans yamvia e



GTV

MONTAZ / ASSEMBLY / YCTAHOBKA

Otwor w listwie
LW (mm) Hole in the bar
OTBepCTVA B NNaHKe

520-640
640-710
710-780
780-850
850-920
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oznaczenie otworu
hole marking
0603HayYeHUs oTBEPCTUI

LW (mm)

520-640 252
640-710 286
710-780 320
780-850 355
850-920 389
920-1000 423




REGULACJA SZCZELINY / GAP ADJUSTMENT / PET'YNTIMPOBKA 3A30PA
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